2810 Zatézova modularni
dvojita patronova ucpavka

Pokyny k instalaci, provozu a opravdm

Referencni udaje ucpdvky

(ze stitku krabice)

POLOZKA ¢.
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1.0  UPOZORNENI

Tyto pokyny maji véeobecny charakter. Pfedpoklada se, Ze osoba,
kterd bude tésnéni instalovat, je obeznamena s ucpavkami

a zajisté i s pozadavky svého provozu pro Uspésné pouzivani
mechanickych ucpavek. V pfipadé pochybnosti pozadejte

o pomoc nékoho v provozu, kdo je obeznameny s ucpavkami,
nebo instalaci odloZte do té doby, dokud nebude k dispozici
zastupce pro ucpdvky. Musi byt pouzita véechna doplrikova
opatfeni pro Uspésny provoz (ohfivani, chlazeni, proplachovéni)
a také bezpecnostni zafizeni. Tato rozhodnuti jsou na uZivateli.
Rozhodnuti o pouziti této nebo jiné ucpavky spole¢nosti
Chesterton v konkrétnim provozu je odpovédnosti zadkaznika.

2.0  PREPRAVA A SKLADOVANI

Nikdy se nedotykejte mechanické ucpavky pfi provozu. Pred
osobnim kontaktem s ucpavkou ji zamknéte nebo odpojte

od pohonu. Nedotykejte se mechanické ucpavky, pokud je

v kontaktu s horkymi nebo studenymi kapalinami. Zkontrolujte,
zda jsou vsechny materidly mechanické ucpavky kompatibilni

s provozni kapalinou. Tim se zamezi moznému zranéni osob.

Ucpavky prepravuijte a skladujte v plvodnim baleni. Mechanické
ucpévky obsahuji komponenty, které mohou podléhat zménam
a starnuti. Proto je d(ilezité dodrZovat nize uvedené skladovaci
podminky:

3.0 POPIS

» bezprasné prostfedi
- pfimérend ventilace pfi pokojové teploté
+ nevystavujte pfimému slune¢nimu svétlu a teplu

- u elastomer je tfeba dodrzovat skladovaci podminky podle
normy ISO 2230

3.1 Identifikace &dsti

Obrazek 1

KLIC
1 - Souprava pouzdra
2 - O-krouzek htidele (V)
3 — Rotacni vlozka
4 - Rotacni tésnici krouzek
5 — Rotac¢ni O-krouzek (W)
6 — Stacionarni tésnici krouzek
7 - Stacionarni O-krouzek (X)
8 — Ridici krouzek
9 - Svorka fidiciho krouzku

10 - O-krouzek adaptéru (Z)
11 —Tésnéni

12 - Deflektor toku

13 - Adaptér

14 - Souprava sledovace

15 — Zadmkovy krouzek

16 - Stavéci Sroub s dutym ¢ipkem (neni zobrazen)
17 - 1/4 stavéci Sroub s kuzelovym koncem

18 - Stfedova svorka

19 - Sroub s plochou hlavou

20 - Pruzina

21 - Pfiruba

22 - Ridici souprava

23 - Vickova ucpavka

24 - Ridici hadi¢ka

25 — O-krouzek zamkového krouzku (Y)
26 - Ridici hadi¢ka (neni zobrazena)
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3.0 POPIS (pokracovdni)

3.2 Provozni parametry*

Tlakové limity:

Ucpévky 2810 odolavaji provoznim tlakim od vakua

(710 mm nebo 28 palcd Hg) az po maximalni tlaky.
Procesni tlak:

25 mm - 120 mm (1 000 palcli - 4 750 palcll) az do 40 barg
(600 psig)

Bariérovy tlak:

25 mm - 65 mm (1 000 palct - 2,625 palct) az do 17 barg
(250 psiqg)

70 mm - 120 mm (2 750 palcli - 4 750 palcll) az do 14 barg
(200 psig)

Udrzujte procesni tlak ne vice nez 4 barg (50 psig) pod bariérovym
tlakem

Minimdlni bariérovy tlak je 2 barg (30 psig)

Standardni materialy:

Vsechny kovové casti:

316 Nerezova ocel/EN 1.4401

Pruziny: Slitina C-276 / EN 2.4819

Rotac¢ni ¢elo: CB, SSC, TC

Stacionarni ¢elo: SSC; TC

Elastomery**: FKM, EPDM, FEPM nebo Perfluoroelastomer (FFKM)
*Na vyZdddni jsou k dispozici dalsi materidly.

Rychlostni limity:
25 mm - 120 mm (1 000 palcti - 4 750 palcll) az do
25 mps (5000 FPM)

Teplotni limity:

Elastomery

Do 150 °C (300 °F) EPDM

Do 205 °C (400 °F) FEPM, FKM
Do 260 °C (500 °F) FFKM

*Pro konkrétni aplikaci jsou vyzadovdny kontroly Zivotniho
prostredi.

Limity se mohou ménit v zdvislosti na provoznich podminkdch,
velikosti a materidlu tésniciho krouzku.

Provozni podminky mimo tyto publikované parametry konzultujte
s technickym oddélenim pro aplikace mechanickych ucpdvek
spolecnosti Chesterton.

3.3 Urcené pouziti

Mechanické ucpavky musi byt pouzivany v rdmci specifikovanych
provoznich parametr(. Pro pouziti nad rémec uréeného pouziti
nebo mimo rozmezi provoznich parametr(, kontaktujte technické
oddéleni pro aplikace mechanickych ucpavek spole¢nosti
Chesterton, ohledné potvrzeni vhodnosti mechanické ucpavky
dfive, nez ji uvedete do provozu.
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3.0 POPIS (pokracovdni)

3.4 Udaje o rozmérech (Ndkresy)

Obrazek 2

<— EMIN F

3.4.1 Udaje o rozmérech

METRICKE - Milimetry

VELIKOST | PRIRUBA ??sZNNéfﬁ PR(RAER sB OB ROZTEC SROUBU TESNENI HRIDELE | VELIKOST
HRIDELE oD = Sonent | HLOUBKA | DELKA PODLE VELIKOSTI SROUBU K POVRCHU S5ROUBU | NPT
HRIDELE TESNENI
A B C C D E F GMIN J p
MAX MIN | MAX MAX MIN MAX [ 10mm | 12mm | 16mm | 20 mm MAX

25mm 1040 | 442 | 513 42,7 40,1 54,1 72,7 - - - 28,7 1/4-18
28mm 1040 | 472 | 521 45,7 40,1 54,1 72,7 - - - 28,7 1/4-18
30mm 1040 | 493 | 56,9 47,8 40,1 54,1 77,6 - - - 28,7 1/4-18
30mmOS | 1266 | 594 | 68,1 47,6 40,1 53,8 90,0 - - - 28,7 1/4-18
32mm 1107 | 511 | 57,9 49,8 40,1 54,1 79,8 - - - 28,7 1/4-18
33mm 10,7 | 521 | 589 50,8 40,1 54,1 793 | 813 - - 28,7 1/4-18
35mm 10,7 | 541 | 59,4 52,6 40,1 54,1 829 | 849 - - 28,7 1/4-18
38mm 1139 | 572 | 622 55,9 40,1 54,1 863 | 883 - - 28,7 3/8-18
40mm 1266 | 592 | 686 57,7 40,1 54,1 89,7 | 917 - - 28,7 3/8-18
40mmOS | 1266 | 69,3 | 743 57,6 40,1 53,8 96,5 - - - 28,7 3/8-18
42mm 1266 | 612 | 686 59,7 40,1 54,1 89,7 | 917 - - 28,7 3/8-18
43mm 1266 | 622 | 69,1 60,7 40,1 54,1 937 | 957 - - 28,7 3/8-18
45mm 1390 | 643 | 737 62,7 40,1 54,1 945 | 965 - - 28,7 3/8-18
48mm 1390 | 67,1 | 742 65,8 40,1 54,1 950 | 97,0 - - 28,7 3/8-18
50mm 1390 | 691 | 787 67.8 40,1 54,1 99,7 | 1017 - - 28,7 3/8-18
50mmOS | 1520 | 852 | 94,1 67,6 40,1 538 | 1186 | 1206 - - 28,7 3/8-18
53mm 1520 | 721 | 87,6 716 40,1 54,1 1080 | 1100 | 114,0 - 28,7 3/8-18
55mm 1520 | 742 | 81,3 72,6 40,1 54,1 1042 | 1062 | 1102 - 28,7 3/8-18
58mm 1520 | 772 | 922 78,0 40,1 54,1 1159 | 17,9 | 1219 - 28,7 3/8-18
60mm 1520 | 792 | 92,2 78,0 40,1 54,1 1159 | 17,9 | 1219 - 28,7 3/8-18
60mmOS | 1647 | 96,2 | 1075 77,9 40,1 538 | 1298 | 1318 - - 28,7 3/8-18
65mm 1638 | 84,1 | 1003 84,3 40,1 54,1 1271 | 129,1 | 133,1 - 28,7 3/8-18
70mm 1958 | 955 | 1130 93,5 52,1 63,5 - 1369 | 1409 - 34,0 1/2-14
75mm 201,7 | 100,6 | 1194 99,6 52,1 63,5 - 142,7 | 146,7 - 34,0 1/2 - 14
80mm 2029 | 1054 | 1224 | 1034 52,1 63,5 - 149,8 | 1538 - 34,0 1/2-14
85mm 211,1 | 1105 | 1288 | 109,0 52,1 63,5 - 152,1 | 156,1 | 160,1 34,0 1/2-14
90mm 2144 | 1156 | 1321 1133 52,1 63,5 - 159,6 | 1636 | 167,6 34,0 1/2-14
95mm 221,5 | 1204 | 1384 | 1186 52,1 63,5 - 1614 | 1654 | 169,4 34,0 1/2-14
100mm 2276 | 1255 | 1448 | 1250 52,1 63,5 - 1683 | 1723 | 1763 34,0 1/2-14
110mm 237,2 | 1356 | 1542 | 1344 52,1 63,5 - 177,7 | 181,7 | 1857 34,0 1/2-14
120mm 2664 | 1455 | 1638 | 1440 52,1 63,5 - 187,3 | 191,3 | 1953 34,0 1/2-14
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3.0 POPIS (pokracovdni)

3.4.2 Udaje o rozmérech
PALCE
VELIKOST | PRIRUBA Rt PROMER sB 0B ROZTEC SROUBU D OoVA VELIKOST
HRIDELE |  OD HEnE e PRONER | HLOUBKA | DELKA PODLE VELIKOSTI $ROUBU K POVHORA usu | NPT
A B C C D E F G MIN J P
MAX | MIN | MAX | MAX MIN MAX | 38" | 1720 | s | s MAX

1,000 409 | 175 | 202 | 1,70 158 213 | 287 = = = 113 174-18
1,125 400 | 188 | 205 | 182 1,58 213 | 287 - - - 1,13 1/4-18
112608 | 449 | 261 | 292 | 182 158 212 | 377 - - - 1,13 1/4-18
1,250 409 | 200 | 228 | 195 1,58 213 | 3,14 - - - 1,13 1/4-18
1,375 436 | 213 | 234 | 207 158 212 | 32 | 338 - - 1,13 1/4-18
137508 | 539 | 273 | 292 | 206 1,58 212 | 378 - - - 1,13 1/4-18
1,500 449 | 225 | 245 | 220 158 213 | 339 | 352 - - 1,13 1/4-18
1,625 499 | 238 | 270 | 232 1,58 213 | 350 | 363 - - 1,13 3/8-18
1,750 547 | 250 | 282 | 245 158 213 | 362 | 374 - - 1,13 3/8-18
175008 | 665 | 348 | 873 | 244 1,58 212 | 459 | 472 - - 1,13 3/8- 18
1,875 547 | 263 | 295 | 257 158 213 | 374 | 387 - - 1,13 3/8-18
187508 | 599 | 3853 | 879 | 256 1,68 212 | 465 | 478 - - 1,13 3/8-18
2,000 547 | 275 | 320 | 270 158 213 | 413 | 425 - - 1,13 3/8-18
2,125 59 | 28 | 345 | 282 1,58 213 | 425 | 437 | 450 - 1,13 3/8- 18
212508 | 699 | 38 | 423 | 281 158 212 | 509 | 522 | 534 = 1,13 3/8-18
2,250 599 | 300 | 347 | 295 1,58 213 | 437 | 449 | 462 - 1,13 3/8-18
2,375 599 | 813 | 363 | 3807 158 213 | 456 | 468 | 481 - 1,13 3/8-18
237508 | 839 | 411 | 448 | 306 1,58 212 | 534 | 547 | 559 - 1,13 3/8- 18
2,500 645 | 825 | 38 | 320 158 213 | ag2 | 474 | 487 - 1,13 3/8-18
250008 | 7,76 | 448 | 523 | 319 1,58 212 | 609 | 622 | 634 - 1,13 3/8-18
2,625 645 | 338 | 395 | 332 158 213 | 500 | 512 | 525 - 1,13 3/8-18
262508 | 698 | 455 | 476 | 331 1,58 212 | 562 | 575 | 587 - 1,13 3/8- 18
2,750 7,71 375 | 445 | 368 2,05 2,50 - 542 | 555 - 1,35 1/2-14
275008 | 789 | 445 | 476 | 367 2,05 2,50 - 584 | 597 | 6,09 1,35 1/2-14
2,875 783 | 388 | 457 | 379 2,05 2,50 - 550 | 563 - 135 1/2-14
3,000 794 | 400 | 470 | 392 2,05 2,50 - 565 | 578 - 135 1/2-14
300008 | 864 | 492 | 537 | 392 2,05 2,50 - 645 | 658 | 670 1,35 1/2-14
3,125 799 | 413 | 482 | 404 2,05 2,50 - 580 | 593 - 1,35 1/2-14
3,250 819 | 425 | 495 | 417 2,05 2,50 = 593 | 606 = 1,35 1/2-14
3,375 8,31 438 | 507 | 429 2,05 2,50 - 602 | 614 | 627 1,35 1/2-14
337508 | 839 | 49 | 526 | 429 2,05 2,50 - 633 | 645 | 658 135 1/2-14
3,500 84a | 450 | 520 | 442 2,05 2,50 - 618 | 631 | 643 1,35 1/2-14
3,625 849 | 463 | 532 | 454 2,05 2,50 - 631 | 644 | 656 1,35 1/2-14
3,750 872 | 475 | 545 | 467 2,05 2,50 - 638 | 651 | 6,63 1,35 1/2-14
375008 | 976 | 595 | 638 | 467 2,05 2,50 - 746 | 7,59 - 135 1/2-14
3,875 8s4 | 48 | 557 | 479 2,05 2,50 - 652 | 664 | 677 1,35 1/2-14
4,000 8% | 500 | 570 | 492 2,05 2,50 - 666 | 678 | 691 135 1/2-14
4,125 899 | 513 | 58 | 504 2,05 2,50 - 678 | 690 | 7,03 1,35 1/2-14
412508 | 976 | 59 | 626 | 504 2,05 2,50 S 783 | 745 | 788 1,35 1/2-14
4,250 899 | 525 | 595 | 517 2,05 2,50 - 691 | 704 | 7,16 135 1/2-14
4,375 934 | 53 | 607 | 529 2,06 2,50 - 708 | 715 | 728 1,35 1/2-14
4,500 949 | 550 | 620 | 542 2,05 2,50 - 718 | 7,30 | 7,43 135 1/2-14
450008 | 1249 | 673 | 7,49 | 542 2,05 2,50 - 856 | 868 | 881 135 1/2-14
4,625 949 | 563 | 632 | 554 2,05 2,50 - 708 | 740 | 7,58 1,35 1/2-14
4,750 1049 | 575 | 645 | 567 2,05 2,50 - 740 | 753 | 7,65 135 1/2-14
475008 | 11,39 | 720 | 7,63 | 567 2,05 2,50 - 871 | 884 | 896 1,35 1/2-14
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4.0  PRIPRAVA NA INSTALACI

4.1 Zarizeni

0,13 mm
S 0.005"

—

F IV \ N

Pokud je to praktické, Spicku ciferniku umistéte na konec pouzdra
nebo na schiidek htidele pro odméreni viile. Alternativné

hiidel zatlacte a vytahnéte v axidlnim sméru. Pokud jsou loZiska

v dobrém stavu, viile by neméla pfesahnout 0,13 mm

(0,005 palce).

Pokud je to mozné, zakladnu ciferniku pripevnéte k hrideli

a cifernik i hfidel pomalu otécejte. Pfitom odecitejte vykyv plochy
tésnéni hfidele. Vychyleni plochy tésnéni hfidele vzhledem

k hfideli by nemélo pfesahnout 0,005 mm TIR na mm

(0,005 palce na palec) priiméru hiidele.

Plocha tésnéni hfidele musi byt dostate¢né rovna a hladka pro
utésnéni pfiruby. Drsnost povrchu by méla byt maximalné

3,2 mikronu (125 mikropalct) Ra pro ucpévky a 1,1 mikronu

(45 mikropalct) Ra pro O-krouzky. Schidky mezi polovinami
Cerpadel s délenym pouzdrem se musi hladce opracovat. Ujistéte
se, Ze je ucpavkova komora ¢ista a hladka po celé délce.

0,8 um
<3 p' Ra

02||

<4
A4

- A
@

Q>

Odstrante viechny ostré rohy, ostfiny a zafezy na htideli, zejména
v oblastech, kde se bude nasazovat O-krouzek. Podle potieby
vylestéte na konecnou Upravu 1,1 mikron (45 mikropalc) Ra.
Davejte pozor, aby prdmér hfidele a ndvleku byl do 0,05 mm
(0,002 palce) nominalini velikosti.

Pomoci ciferniku odméfte vykyv hfidele v misté, kde se bude
instalovat ucpdavka. Vykyv nesmi pfesahnout 0,001 mm TIR
na milimetr (0,001 palce na palec) priméru hiidele.

&® CHESTERTON.
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4.0  PRIPRAVA NA INSTALACI (pokracovdni)

4.2 Mechanickd ucpdvka

1. Zkontrolujte, zda jsou instalované O-krouzky v této ucpavce 3. Stfedové spojky byly prednastaveny v tovarné. Pokud
kompatibilni s utésriovanou kapalinou. z néjakého dlivodu povolite nebo odstranite ze stfedové spojky

Srouby s plochou hlavou, pfed instalaci ucpavky na zafizeni

je znovu dotahnéte nasledujicim zplsobem: Prsty dotdhnéte

Sroub s plochou hlavou a ujistéte se, Ze jsou stfedové spojky

spradvné umistény. Poté imbusovym klicem utdhnéte sroub

s plochou hlavou o dal3i 1/8 otacky. To bude pfiblizné

odpovidat to¢ivému momentu 4,5 Nm (40 palcovych liber)

pro velikosti 25 mm - 65 mm (1 000 palct - 2 650 palct),

a to¢ivému momentu 7,8 Nm (70 palcovych liber) pro velikosti

70 mm -120 mm (2 750 palcti - 4 750 palch) nastavenému

od vyrobce.

2. 1/4 stavéci Srouby s kuzelovym koncem umistéte do mensich
otvorQ v pouzdru. Jamky na vnéjsim priméru zamkového
krouzku oznacuji polohu 1/4 stavécich Sroubt s kuzelovym
koncem. Pfi umistovani ucpavky tyto Srouby z pouzdra
nerozpojujte. Stavéci Srouby s dutym cipkem umistéte do
vétsich otvorld v pouzdru. Ujistéte se, Ze jsou vsechny Srouby
zasunuty do pouzdra, ale nepresahuji do vnitiniho praméru.
P¥i premistovani nebo odstrarfovani ucpdvky se také ujistéte,
Ze jsou zajistény stiedové spojky a Srouby s plochou hlavou.

€ CHESTERTON. 3
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5.0  INSTALACE UCPAVKY

Ndstroje potfebné k montdzi: Imbusovy kli¢ a mazivo
(doddvané s ucpdvkou). Plochy klic s otevienym
koncem nebo ndstrc'kovy/momentovy kli¢ (velikost
zdvisi na rozméru upevriovaného Sroubu; doddvd
zdkaznik). DULEZITE: Vyrobni tidaje ucpavky Ize
ziskat z instalovaného RFID stitku; miiZete také
vyplnit referencni uidaje ucpdvky ze stitku krabice
na predni strané tohoto ndvodu. Odstrarite
plastovy kryt z kapalinovych portii (neni
zobrazeno).

Matice piiruby rovnomérné utdhnéte. DULEZITE:
Matice pfiruby musi byt utazené pred tim, nez utdhnete
stavéci srouby na hfideli. To¢ivy moment matic
pFiruby zdvisi na aplikaci. DULEZITE: Pred utazenim
matic pfiruby by se neméla propojovat potrubi.

Stavéci $rouby s dutym cipkem Q) rovnomeérné
utdhnéte dodanym imbusovym klicem. DULEZITE:
Poté, co jsou vsechny stavéci Srouby dotazené
rucné, je dotdhnéte momentovym klicem
ndsledujicim zpiisobem:

Velikosti 25 mm - 65 mm (1 000 palcti - 2 625 palcti)
na5,5-6,5 Nm (50- 60 palcovych liber)

Velikosti 70 mm - 120 mm (2,750 palcii - 4,750
palcii) na 12- 13 Nm (105 - 115 palcovych liber)

Naneste tenkou vrstvu maziva na hfidel/O- krouzek (V)
a ucpdvku nasurite na hridel zatlacenim na prirubu.
UPOZORNENI: Ujistéte se, Ze jsou vsechny stavéci
Srouby zasunuty do pouzdra, ale nepresahuji

do vnitiniho priiméru pouzdra.

©
=
@
=

Znovu smontujte Cerpadlo a provedte potrebnd
vyrovndni hridele a sefizeni obézného kola cerpadia.
0Obézné kolo cerpadila Ize kdykoliv sefidit, pokud jsou
stfedové svorky na misté a stavéci Srouby ucpdvky jsou
béhem pohybu hidele uvolnéné. (viz obrdzek 4) pro
orientaci portu. UPOZORNENI: Viz (4.2.3. Priprava
na instalaci - mechanickd ucpdvka, krok 3.)

DULEZITE: 1/4 stavéci Srouby s kuzelovym koncem
(D se musi dotahovat jako PRVN a stavéci srouby
s dutym ¢ipkem Q) se musi dotahovat jako
posledni. Mista pro 1/4 stavéci Srouby s kuzelovym
koncem jsou oznacend jamkou na vnéjsim priméru
zdmkového krouzku, vedle otvorti pro Srouby.

Odstrante vsechny srouby s plochou hlavou a stredové
svorky a uchovejte je na dalsi pouZiti, az se bude
sefizovat obézné kolo cerpadla nebo budete ucpdvku
odstrariovat.

THi 1/4 stavéci Srouby s kuZelovym koncem (1) (viz
zvétseny obrdzek, oznacené teckou) rovnomérné
utdhnéte dodanym imbusovym klicem.

DULEZITE Abyste zjistili, jestli je pnruba Fddné
vycentrovand nad pouzdrem, rucné otdcejte
hrideli a zkontrolujte, jestli se ucpdvka volné otdci.
Jestli u ucpdvky uslysite/ucitite kontakt kovu o kov,
neni sprdvné vycentrovand. Znovu nainstalujte

a rucné dotdhnéte stredové svorky. Odstrarite
vsechny spojky potrubi. Povolte matice pFiruby.
Svorky tplné dotdhnéte. Povolte stavéci Srouby.
Matice pFiruby znovu utdhnéte. Stavéci srouby
znovu utdhnéte. Odstrante svorky. Pokud kontakt
kovu o kov pretrvdvd, zkontrolujte vycentrovdni
ucpdvkové komory.
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6.0  UVEDENiDO PROVOZU /SPUSTENI ZARIZENI

6.1 Kucpdvce pripevnéte prFislusné ekologické reguldtory (viz obrdzek 3).

6.2 Pred spusténim zarizeni vykonejte veskerd nezbytnd bezpecnosti opatieni a dodrZujte bézné
bezpecnostni postupy.
*Pokud potfebujete pomoc s patronovymi ucpavkami, kontaktujte technické oddéleni pro aplikaci mechanickych ucpavek spolecnosti Chesterton.

Obrazek 3

Bariérovd/tésnici kapalina

PRQTI SMERU HODINOVYCH PO SMERU HODINOVYCH
RUCICEK RUCICEK

otacent hfidele otacent hfidele

Chladnd kapalina ze spodni ¢asti konvekéni Chladnd kapalina ze spodni ¢dsti
nddrze vtékd pres levy port. konvekéni nadrze vtékd pres pravy port.
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7.0  VYRAZENIZ PROVOZU /ODSTAVENI ZARIZENI

Ujistéte se, Ze je zafizeni elektricky izolované. Pokud bylo
zafizeni pouzito na toxické nebo nebezpecné kapaliny, pred
zahdjenim praci se ujistéte, ze je spravné dekontaminované a ze
je zajisténa jeho bezpecnost. Ujistéte se, Ze Cerpadlo je izolované
a zkontrolujte, Ze z ucpavkové komory jsou vypustény veskeré
kapaliny a tlak je zcela uvolnény.

8.0  NAHRADNI DiLY

DULEZITE: Pred vyjmutim ucpdvky ze zafizeni vratte stiedové
svorky na misto! \Vyjméte ucpdavku ze zafizeni v obraceném
poradi, nez je uvedeno v ndvodu k instalaci. V pfipadé likvidace
zajistéte dodrzovani mistnich predpist a pozadavkd na likvidaci
nebo recyklaci rdznych komponent ucpavky.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily spole¢nosti Chesterton.
Pouziti neoriginalnich ndhradnich dil(i predstavuje riziko poruchy,
nebezpedi pro osoby a zafizeni a rusi zaruku na produkt.

9.0 OPRAVA UCPAVKY

Soupravu nahradnich dilii je mozno zakoupit od spolec¢nosti
Chesterton, s uvedenim (vyrobnich) udajd o ucpavce

z instalovaného stitku RFID nebo z idajd uvedenych na predni
strané tohoto navodu.

9.1 Oprava ucpdvky

Spravné instalovand a provozovana mechanickd ucpavka
nevyzaduje velkou Udrzbu. Doporucuje se pravidelna kontrola
ucpavky pro znamky netésnosti. Nékteré ¢asti mechanické
ucpavky, jako jsou tésnici krouzky, O-krouzky atd., vyzaduji
ob¢asnou vyménu. Udrzba neni mozna, pokud je ucpavka
nainstalovana a v provozu. Proto se doporucuje, abyste pro
rychlou opravu méli skladem nahradni ucpavku nebo sadu
nahradnich dilG.

1. Vsimejte si stavu dilG, v¢etné povrchu elastomert a pruzin pfiruby.
Pfed novou instalaci ucpavky analyzujte pfi¢inu selhani, a pokud
je to mozné, problém napravte.

2.Vsechny povrchy elastomer( a tésnéni ocistéte schvalenym
Cisticim rozpoustédlem, které vyhovuje mistnim pravnim
predpistim a pfedpistim na pracovisti.

10

&® CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.



9.0 OPRAVA UCPAVKY

9.1.1 Demontdz ucpdvky

Ndstroje potiebné pro demontdz ucpdvky: Imbusovy
kli¢ (doddvany s ucpdvkou); pinzeta a zahnuty pakli¢
(doddvd zdkaznik; na odstranéni O-krouzku a Fidici
hadicky).

5 —

Vyjméte soupravu sledovace. Vyjméte a zlikvidujte
fidici hadicku. Soupravu sledovace odlozZte stranou.

Ze zdmkového krouzku odstrante a zlikvidujte vsechny
stavéci Srouby s dutym cipkem a 1/4 stavéci Srouby
s kuZelovym koncem.

Oddélte soupravu pfiruby od soupravy pouzdra
a odlozte stranou.

Z priruby vyjméte a zlikvidujte vnitini staciondrni
tésnici krouZek.

Z pouzdra vyjméte a zlikvidujte vnitini rotacni tésnici
krouZek.

Z pouzdra vyjméte a zlikvidujte O-krouzek hfidele (V).

Vyjméte a zlikvidujte fidici hadicku z pfichytek pohonu
v pouzdre.

Ze zdmkového krouzku vyjméte a zlikvidujte vsechny
pruZiny.

&®» CHESTERTON.
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9.0  OPRAVA UCPAVKY (pokracovdni)

Vyjméte a zlikvidujte O-krouzek (Y) zdmkového
krouzku.

.

s

‘ ee0escee

i

Z pfiruby vyjméte a zlikvidujte vnéjsi staciondrni tésnici
krouZek.

&

svorky a deflektor toku a zlikvidujte je.

Z vnitiniho praméru priruby vyjméte a zlikvidujte

O-krouzek (X).

Z priruby vyjméte a zlikvidujte vnitini staciondrni
tésnici krouZek.

N -
Z priruby odstrarite a zlikvidujte ridici soupravu.

Z priruby sundejte adaptér. Z adaptéru vyjméte a
Zlikvidujte O-krouZek (Y). Adaptér odlozZte stranou.
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9.0  OPRAVA UCPAVKY (pokracovdni)

Montdz ucpdvky

Ndstroje potfebné pro montdz ucpdvky: Imbusovy
kli¢ a dva typy maziva (doddvané s ucpdvkou);
hadfrik nepoustéjici vidkna, pinzeta nebo tenky paklic
(doddvd zdkaznik; pro instalaci O-krouzkd a fidici
hadicky). Vsechny kovové cdsti ocistéte schvdlenym
rozpoustédlem, vcetné vsech povrch tésnéni

a O-krouzku. Kovové &dsti a vsechny ndhradni dily
ucpdvky polozte na cistou, suchou plochu.

Znacku na rotacnim Cele zarovnejte se zdfezem na
pouzdre. Rotacni celo posouvejte dolti po pouzdre
a jemné ho pritlacte, dokud nezapadne. Prichytky
pohonu pouzdra by se mély zachytit do otvord

na rotacnim cele. UPOZORNENI: Ridici hadicku
nestlacujte.

i B

Soupravu fidiciho krouzku vlozte do priruby

s otevienymi vyrezy krouzku smérem dol(i tak, aby se
deflektor toku zasadil do proti rotacni prichytky ridici
soupravy. Jamka na pfirubé se zarovnd se znackou na
vnéjsi strané fidiciho krouzku.

Ridici hadi¢ky pomoci pinzety nebo tenkého paklice
instalujte na kazdou prichytku v zahloubeném vrtu
pouzdra. Zkontrolujte, jestli je fidici hadicka plné
zasazend do pfichytky (sklouzne az na dno).

Ridici soupravu vioZte do malého otvoru v pfirubé.
Ujistéte se, Ze jsou vsechny plochy cisté a bez necistot.

Naneste tenkou vrstvu maziva na O-krouzek adaptéru
(2) a umistéte ho do vnéjsiho priméru podstavce
adaptéru.

Naneste tenkou vrstvu bilého maziva na rotacni
O-krouzek (W) a umistéte ho do zldbku na vnéjsim
praméru rotacniho Cela. Ujistéte se, Ze viozky jsou na
zadni strané rotacniho cela. DULEZITE: rotaéni tésnici
krouzek v sdcku oznaceném ROTACNI VNITRNI se
MUSI umistit na pouzdro (viz krok 4).

Naneste tenkou vrstvu maziva na svorku fidiciho
krouzku* a na deflektor toku fidiciho krouzku. Viozte
deflektor toku do otvoru mezi dvéma vyrezy v fidicim
krouzku. Do zbyvaijiciho otvoru (zbyvajicich otvort)
umistéte svorku(y) Fidiciho krouzku. * POZNAMKA:
Velikosti ucpdvky 25 mm - 65 mm (1 000 palci -
2625 palcii) pouzijte 1 svorku; 70 mm - 120 mm

(2 750 palcti - 4 750 palct) pouZijte 3 svorky.

Zarovnejte vyiezy adaptéru s vyrezy ridiciho krouzku
tak, aby se souprava sesadila a usadil se podstavec
adaptéru DULEZITE: Povrch adaptéru musi byt
pod povrchem ucpdvky, aby byl zcela usazen

a nainstalovdn.
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9.0  OPRAVA UCPAVKY (pokracovdni)

Naneste tenkou vrstvu maziva na staciondrni
O-krouZek (X) a umistéte ho do drdzky vnitiniho
prdméru adaptéru.

Zarovnejte vyrezy jednoho staciondrniho tésniciho
krouzku s rotacnimi svorkami fidiciho krouzku

a s deflektorem toku a opatrné ho zatlacte na misto.
Zkontrolujte, Ze je tésnici krouZek pIné zasazen.

Zarovnejte vyrezy zbyvajiciho staciondrniho tésniciho
krouzku s rotacnimi svorkami fidiciho krouzku

a s deflektorem toku a opatrné ho zatlacte na misto.
Zkontrolujte, Ze je tésnici krouZek pIné zasazen.

(®me

1/4 stavéci $rouby s kuzelovym koncem )
zasroubujte do otvorti pro Srouby oznacenych
Jjamkou na vnéjsim priiméru zamkového krouzku.
Stavéci srouby s dutym cipkem 2) zasroubujte
do zbylych otvord v zdimkovém krouzku.

Naneste tenkou vrstvu maziva na O-krouZek (Y)
zdmkového krouzku a umistéte ho do drdzky vnitiniho
priméru zdmkového krouzku.

Naneste malé mnoZstvi maziva na jeden konec

kazdé pruziny a pruZiny umistéte do neoznacenych
otvort v zdmkovém krouzku. UPOZORNENI: Pruziny
NEVKLADEIJTE do oznaéenych otvorii uréenych pro
kolicky podlozky sledovace.

I 2 &
Opatrné preklopte prirubu a umistéte ji na Cisty hadrik,
ktery ochrdni vnitini tésnici plochu. Naneste tenkou
vrstvu maziva na zbyvajici staciondrni O-krouZek (X)

a umistéte ho do drdzky vnitiniho praméru pfiruby.

P

DULEZITE: Pred umisténim zdmkového krouzku
na pouzdro ucpdvky nesmi stavéci Srouby presahovat
do vnitiniho praméru zdmkového krouzku.

Ridici hadicku vyjméte (podle potteby pouzijte
pinzetu) a instalujte ji na kazdou pfichytku v soupravé
sledovace. Zkontrolujte, jestli je fidici hadicka plné
zasazend do prichytek.
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9.0  OPRAVA UCPAVKY (pokracovdni)

9.1.2

Montdz ucpdvky (pokracovdni)

Zarovnejte kolicky v soupravé sledovace s oznacenymi
otvory v zdmkovém krouzku a zatlacenim ho usadite
do sprdvné polohy.

Pred konecnou montdZi soucdsti ocistéte vsechny
povrchové plochy tésnéni ¢istym hadfikem
a schvdlenym rozpoustédlem.

Naneste tenkou vrstvu maziva na rotacni O-krouzek
(W) a umistéte ho do Zlabku na vnéjsim praméru
vnéjsiho rotacniho tésniciho krouzku.

Vodici mezery v rotacnim tésnicim krouzku zarovnejte
s prichytkami sledovace. Rotacni tésnici krouzek
jemné zatlacte na misto v zdmkovém krouzku.
UPOZORNENI: Ridici hadicku nestlacujte.

(.........

E

Prirubu polozte na soupravu zdmkového krouzku
se znackou Chesterton smérem dol(i a celo
staciondrniho tésniciho krouzku zarovnejte

s Celem rotacniho tésniciho krouzku.
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Celou soupravu ucpdvky podrZte, opatrné ji obratte

a polozZte na cistou pracovni plochu. Silné zatlacte na
horni édst zdmkového krouzku a zasadte 1/4 stavéci
Srouby s kuzelovym koncem do malych otvord v
pouzdre. 1/4 Srouby s kuZelovym koncem rovnomérné
utdhnéte, aby se zamkovy krouZek spravné vystredil

s pouzdrem. UPOZORNENI: Pouzdro NEVYCHYLUJTE
prilisnym utazenim 1/4 Sroubii s kuZelovym
koncem. 1/4 stavéci srouby s kuzelovym koncem
nesmi pfesahovat do vnitfniho priiméru pouzdra.

Stredové svorky umistéte tak, aby se pérka svorek
zachytila do drdZek. Zatlacte na vrchni ¢dst pfiruby,
aby se souprava stlacila a kaZdou stfedovou svorku
otocte tak, aby se zachytila do mezery na horni strané
priruby a rukou utdhnéte sroub s plochou hlavou
stiedové svorky. Tento krok zopakujte pro vsechny
stfedové svorky. Znovu utdhnéte momentovym klicem
ndsledujicim zptisobem:

Velikosti 25 mm - 65 mm (1 000 palcii - 2 625 palcii)
na4,5Nm (40 palcovych liber)

Velikosti 70 mm - 120 mm (2 750 palcii - 4 750
palct) na 7,8 Nm (70 palcovych liber)

Preklopte soupravu pouzdra, uchopte ji za vnéjsi
pramér rotacniho tésniciho krouzku a zasurite ji do
soupravy pFiruby a zdmkového krouzku. DULEZITE:
Pokud je instalace provedena sprdvné, mél by

byt zdFez na konci pouzdra zarovnany se tiemi
svislymi jamkami na vnéjsim priiméru zdmkového
krouzku.

y

Nainstalujte tésnéni ucpdvkové komory do prohlubné
v prirubé.
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9.0  OPRAVA UCPAVKY (pokracovdni)

9.1.2 Montdz ucpdvky (pokracovdni)

Ucpdvka je pripravena k instalaci.

Naneste tenkou vrstvu maziva na O-krouZek (V)
htidele a vlozte ho do drdzky ve vnitinim praméru
pouzdra.

10.0 REKLAMACE MECHANICKE UCPAVKY A POZADAVKY NA INFORMOVANI O BEZPECNOSTI

Kazda mechanickd ucpévka, ktera byla v provozu a je zaslana zpét do
spolec¢nosti Chesterton, musi splfiovat nase pozadavky na informovani

0 nebezpecnosti. Pokud chcete ziskat informace potiebné k vraceni ucpavek
na opravu nebo analyzu tésnéni navstivte nase webové stranky
www.chesterton.com/Mechanical_Seal_Returns.

HE STE RTON DISTRIBUTOR: ISO certifikaty spolecnosti Chesterton naleznete na adrese www.chesterton.com/corporate/iso
/ ®
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